


DESEMBALAJE

Abrir con cuidado la caja y quitar la tapa vigilando de no dafiar la maquina.
Los accesorios pequefios estan empaquetados a parte en sobres individuales. No descartar ninglin
paquete sin asegurarse que su contenido no es necesario.

Limpiar la méquina de polvo o grasa. Prestar atencion al mecanismo del ancora.

AJUSTAR LA MAQUINA

Ajustar el alzapatas a la maquina y situarlo en el tablero de modo que el nivel sea de 13mm desde la
esquina del tablero. Alinee la correa en la polea del volante con la correa del mecanismo conductor
(motor).

Atornille la maquina al tablero.

VOLANTE Y VELOCIDAD

Gire el volante solo en direccion de las agujas del reloj. Asegurese que el motor esta en condiciones
para que ruede en la misma direccion. La velocidad recomendada es de 1.800 a 2.000ppm. Después

de empezar a trabajar con la maquina, la velocidad debe incrementar hasta 2.500ppm.

ENGRASE Y MANTENIMIENTO

Es importante no trabajar con la maquina antes de llenar cada hueco para aceite. Cuando se estrena
una maquina el engrase debe realizarse varias veces al dia. Después, limpiar la maquina con cuidado

de no derramar el aceite.

No trabajar con la maquina sin tejido debajo del prensatelas, a menos que el alzapatas esté

presionado. Esto previene que la aguja o el diente se dafien.

CAMBIAR LA AGUJA




Gire el volante en la direccion de las agujas del reloj hasta que la aguja llegue a su posicion mas alta.
Ajuste el dial hasta su menor penetracion (gire en sentido de las agujas del reloj 1).

Quite la aguja dafiada o vieja aflojando la grapa y el tornillo. Coloque la aguja nueva y vuelva a
apretar el tornillo y la grapa.

Gire el volante despacio y observe el movimiento de la aguja. La puna curvada de la aguja debe estar
alineada con la guia de la aguja en la parte izquierda del prensatelas.

Cambiar siempre las agujas torcidas o danadas, en caso contrario afectaria directamente el buen

trabajo de la maquina.
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HILVANAR LA MAQUINA

Gire el volante en la direccion de las agujas del reloj hasta que la aguja llegue a su posicion mas

lejana.

Entonces seguir las siguientes instrucciones:

Tire del hilo desde la bobina y paselo a través de la guia del hilo (A).
Coloque el hilo entre los discos de tension y llévelo hasta llegar a la guia del hilo (B) y luego hasta la

guia del hilo (C), soltandolo al final del brazo.



Finalmente, el hilo debe pasar al través de la abrazadera de la aguja y después hacia arriba por el ojo

de la aguja. Deje unos Scm de hilo sobrante. (Figura 2).
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COLOCAR LA TELA'Y EMPEZAR A COSER

Presione el alzapatas. Esto hara que el alimentador baje y creara un espacio entre el prensatelas y el
alimentador. Coloque la tela en este espacio (Figura 1).
Cuando el tejido esté listo, suelte el alzapatas completamente. Arranque la maquina lentamente y

observe que el tejido no pase del final de la guia.

AJUSTE DE LA PENETRACION DE LA AGUJA

El tipo de tejido que debe ser cosido es el que determina el grado de penetracion de la aguja que se
requiere. De todas maneras, se recomienda coser unos centimetros para comprobar y hacer los ajustes
necesarios.

Gire el regulador en sentido de las agujas del reloj para una menor penetracion y en sentido contrario

para una mayor penetracion (Figura 3).
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REGULACION DE LA LONGITUD DE PUNTADA

El ajuste puede ser facil ajustando el excéntrico en el brazo. Hagalo como se indica a continuacion:

Gire el volante presionando el émbolo hasta que hasta que caiga dentro del mecanismo en el brazo de
la maquina.
Contintie girando el volante hacia delante o hacia detras hasta que el nimero deseado de puntadas por

minuto esté visible en el indicador (Figura 4).
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AGUJAS RECOMENDADAS

Las agujas recomendadas son las LW x 6T.



TAMANO | TEJIDO

3(11) Algoddn, piel, acetatos y tipos parecidos de tela ligera.
31/2(14) Tela media: lana y otros.

4 (16) Telas gruesas para abrigos, mobiliario doméstico...

MECANISMO DE SALTO DE PUNTADA

La posicion del regulador en la parte derecha
de la maquina controla el mecanismo de salto

de puntada (Figura 5).

Cuando este regulador apunta hacia la derecha
NO SALTA. La aguja coge el tejido en cada
puntada. Cuando estd hacia la izquierda
SALTA. La aguja penetra el tejido cada dos

puntadas.

Asegurese que el regulador estd pulsado
completamente en cada direccion y la
penetracion de la aguja reajustada en cada vez

y cambiada de salto a no-salto.
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QUITAR LA TELA DE LA MAQUINA

Pare la maquina y gire el volante hasta que la aguja quede en su posicion mas alejada de la tela.
Presione el alzapatas a la derecha y empuje la tela de la maquina con un leve golpe. Esto hara que se

rompa el hilo desde la ultima puntada.

AJUSTE DEL MUELLE DE RETENCION DE TELA (PARA KDD-101H)

La tension del muelle puede ser ajustada girando el tornillo de ajuste (Figura 6).
Para incrementar la tension, gire el tornillo a la derecha, se recomienda para tejidos gruesos.

Para disminuir la tension, gire el tornillo a la izquierda, se recomienda para tejidos finos.

GUIA DE ESTABILIZADOR DE PUNTADA (PARA KDD-101L Y KDD-101M)

La guia de estabilizador de puntada es efectiva para suaves y uniformes puntadas en tejidos
extremadamente delgados.
Si requiere puntadas estrechas para tejidos delgados o medios, afloje el tornillo para quitar la guia.

Asegurese que el tornillo queda prieto después de quitar la guia en el prensatelas (Figura 7).
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